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A self adhesive sealant tape (i) is prepared by forming a butyl rubber into a film; coating the underside of this film with a 
thermoplastic film and coating the upperside with a siliconized protective film. 
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(§) Selbstklebende Dichtungsbahnen 

® Vorgeschlagen werden selbstklebende Dichtungsbah- 
nen, die man erhalt, indem man 9 
(a) Butylkautschuk zu einem Film formt 
Folie'und^ 6 ^^ ^ R,mS mit eJner ther ^°plastischen 

(c) die Oberseite mit einer siliconisierten Schutzfolie be- 
schicntet. 
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DE 197 55 422 A 1 

Beschreibung 
Gebiet der Erfindung 

Die Erfindung bedim selbstklebende Dichtungsbahnen, die man durch Kaschieren von Butylkautschukfilmen mit 

Stand der Technik 

r,i^ZtS heD ^ baude " Werden ' W das Eindringen von Feuchtigkeit oder Chemikalien Ublicherweise durch 
Sh^Jt • t, / d J ver ? e P Kunststoffen abgesichert. Streicht Wind uber die Flachcn kann sich je nach baulichen Ge- 
pSSSS «™n ^ blld ^' W w daz « ^ . daB Dichtungsbahn vom Untergrund abgehoben wird. In der 
SX£Z£ ? n t 1 k ^ " > *™? fcn 8 M in den Bahne ° konunen, die absolut unerwiinf cht sind. Aus diesem 
S2T ^ ^ gSb8hnen m u dSr R ! g f 1 a " ^ Randstell « "it dem Untergrund verschraubt und iiberlappend 

S&JS^ ^ au ^ s P rochen arbeitsaufwendig und daher wenig wirtschaftlich, zumal ablicherweise glas- 

S!t F- ?f f Ch ? CD VM L legt W ! rdCn m0SSen ' Um ZU verhinde ™. <W» Material an den Verschraubungsstellen 
T^l . Altemabve taerzu bietet die lose Veriegung der Bahnen, die dann mit Kies oder eine Begrunung ausreT 
chend beschwert werden. E,ne solche Moglichkeit bietet sich indes nicht immer. Demzufolge besfeht die einzige sichere 
unduider Anwendung rauoneUe Alternative darin, dieBahnen flachig zu verkleben. Werden Dichtungsbahnen aus PVC 
^1^^ S ° lche ' *V1 der " nt f seite eine Kunststofffleace besitzen, ist damit keine Schwiengkeit verbunden 
da es fur PVC wegen seiner hohen Polaritat eine ausreichende Anzahl von unterschiedlichen Klebstoffen gibt Des S 
teren befinden sich itn Markl auch selbslklebende PVC-Dichtungsbahnen, also PVC-Folien, die mil einem ^ebsloJTbe- 
schxchtetsxnd und derenklebendeOberflache durch eineabziehbareSchutzfoHeg^ 

ZZy°t ° Ch ZWCI N !f hteilC • Uf : ^J™. entsteht bei Verbrennen IIO, was aus Skologischen GrQnden pr<> 
blcmatisch ist, zaw i andcrcn migncrcn die in ihncn enthaltencn Wcichmacher ira Laufc der Zcit an die Obcrflache und 
werden abgespult; dies fiihrt dazu, dafi die Folie ihre Elastizitat verliert und briichig werden kann 

Aus den genannten Grttnden werden von Kunden daher hSufig Dachbahnen auf Basis anderer Ktoststoffe verianet 
fTPn hZ* CT» 1 r^ tUng ? ahne £ t be f teh ? n fceispiekweise aus sogenannten "thermoplastischen bzw. flexiblen Olefinen" 
2 A n ^ X l u ■ Ethylen-Propylen-Copolymere oder Ethylenvinylaceut-Homopolymere gehoren. Entspre- 
chende Dichti^bahnen sind beispielsweise aus den Druckschriften EP-A 0428851 und EP-A 0677624 fSamal be- 

S£i d« vJ^l? ^ d h CUUiCh Unp0larere ° belflache besdtZen - ist die flachi 8 e Verklebung deudich S als 
im Fall der PVC-Dichtungsbahnen zu gewahrleisten. Bislang ungelost ist das Problem, selbstklebende TPO/FPO-Dich- 
tungsbahnen herzustellen, da es an einem geeigneten Klebstoff fehlt, der eine dauerhafte, witterungsbestandige und vom 
mtergmnd unabhangige flachige Verklebung gewahrleistet. Die Aufgabe der Erfindung hat daher darin besLden der- 



artige Dichtungsbahnen erstmals zur Verfugung zu stellen 

Beschreibung der Erfindung 
40 Gcgcnstand der Erfindung sind selbstklebende Dichtungsbahnen, die man crhalt, indem man 

(a) Butylkautschuk zu einem Film formt, 

(b) die Unterseite des Filmes mit einer thermoplastischen Folie und 

(c) die Oberseite mit einer siliconisierten Schutzfolie beschichtet 
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50 



tJ?^. Chen ^ eise . ^ gerunden, dafi unter Einsatz von Butylkautschuk als Klebstoffkomponente auch TPO/ 
hPO-Dichtungsbahnen in solcher Weise selbstklebend beschichtet werden konnen, daR eine leichte vollflachiee Verle- 
gung und erne dauerhafte Haftung auf unterschiedlichsten Untergrunden auch bei wechselnder Bewitterung gewahrlei- 
stet ist. 

beSem SiST Geg6nStand derErfiDd ^ betriffi ^ Verfahren zur Herstellung von selbstklebenden Dichtungsbahnen, 



. (a) Butylkautschuk zu einem Film formt, 
(b) die Unterseite des Filmes mit einer thermoplastischen Folic und 
55 (c) die Oberseite mit einer siliconisierten Schutzfolie beschichtet 
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Butylkautschukfilme 

Als Butylkautschuk (UR) bezeichnet der Fachmann Copolymere von Isobutylen mit etwa 0,5 bis 5 Gew -% Isopren 
die durch kationische Polymerisation der beiden Monorneren bei Temperaturen im Bereich von -0 bis -100°C im Lose^ 
f^u?^* 1 ^ Solvens ;Hexan) oder FaUungsverf ahren (Solvens: Methylchlorid) hergestellt werden. Butylkautschuk 
enthalt Uber das m trans ; l,4-Konfiguration eingebaute Isopren Doppelbindungen als reaktive Zentren, uber die die Ver- 
klebung erfolgen kann. Zur HersteUung der Filme, kann man den Butylkautschuk entweder durch eine Breitschlitzdiise 
extrudieren oder in an sich bekannter Weise kalandrieren. Die Filme konnen dabei eine Starke von 50 bis 1.500 um auf- 
weisen. 
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Tliennoplastische Folien 

Unter Thennoplasten oder Plastomeren werden gemaB DIN 7724 polymere, bei Gebrauchstemperatur weiche oder 
harte Werkstoffe verstanden, die oberhalb dieser Temperatur einen HieBubergangsbereich besitzen. IVpische Beispiele 
fur thermoplasusche Kunststoffe, die im Sinne der Rrfindung als Folienmaterial in Betracht kommen, sind thermonlasti- 
sche bzw. flexible Polyolefine (TPO/FPO) wie etwa die Homo- oder Copolymere von Ethylen. Propylene Butylen und Vi- 
nylacetat Vorzugsweise setzt man ihermoplastische Folien auf Basis von Polymeren ein, die metallocen-katolysiert her- 
gesteUt worden sind Andere geeignete Thermoplasten sind Polyamide, Polyester, Polyacetate. Polycarbonate sowie z T 
auch Polyurethane. Die Herstellung der thermoplasLischen Folien kann in an sich bekahnier Weise, d. h. durch Kalandrie^ 
reD - ^^^f urch eme ? reits PritzdOse erfolgen. Die Folien konnen dabei eine Starke von 100 bis 3.000, vorzues- 
weise 400 bis 1.500 urn aufweisen. e 

Beschichtung 

Zur HersteUung der selbstklebenden Dichtungsbahnen wird zunachst Butylkautschuk beispielsweise durch Extrusion 
durch eme Breitspntzduse zu emem Film verarbeitet Der Film lauft durch einen oder mehrere Trockenschranke und 
wd auf die Verarbeitungstemperatur erwarmt, die iiblicherweise im Bereich von 160 bis 220°C liegt AnschlieBend ee- 
langt der heiBe Film in einen ersten Kaschierspalt, wo die Oberseite zunachst mit der thermoplastischen Folie beschichtet 
jmd, ehe man im zweiten Spall .die Unterseite mit einer silicon.sierten Schutzfolie kaschiert In einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsform der Erfindung fuhrt man die Kaschierung mit thermoplastischer Folie und Scbutzfolie gleichzeide in ei- 
nem Kaschierspalt durch. Falls gewttnscht, kann weiterhin zur Stabilisierung der Dichtungsbahn zwischen thermoplasd- 
scher Folie und Butylkautschukschicht eine Gewebe- oder Glasfasermatte einkaschiert werden. «ermopiasn 

Gewerbliche Anwendung 

Ein wcitcrcr Gcgcnstand der Erfindung bctriffi die Vcrwcndung von Butylkautschuk als Klcbstoff fur die Hcrstellune 
mS^SZ "t^gsbahnen, vorzugsweise solchen auf Basis thermoplastischer Polymere. Die Erfindung 
schheBt die Erkenntms em, daB Butylkautschuk auch in der Lage ist, PVC oder Elastomere zu verkleben. 

Beispiele 

Beispiel 1 

Vergleichsbeispiele VI bis V3 

TPO-Folie mit einer Starke von 450 urn (Inofin® Fa.GrUnaumiertissen) wurde in einem Kaschierspalt mit verscbie- 
b^nahen (Ftosliirke: 1 000 pm) beschichtet. AnschlieBend wurden die Folien auf HSchen von etwa 
1 .UUU mm - 2.000 mm abgelangt und auf verschiedenen Untergriinden flachig verlegt Die Flachen wurden 24 h bei Tem- 
perature im Bereich von 20 bis 80°C bewittert und dann die Bodenhaftung subjektiv beurteilt Dabei bedeutet (+++) 
schr gutc Haftung (++) prakusch kcinc Ablosung, (+) stcllcnwcisc Ablosung und (-) weitgehende Ablosung. DicEigeb- 
msse sind in Tabelle 1 zusammengefaBt. Beispiel 1 ist erfindungsgemaB, die Beispiele VI bis V3 dienen zum Vergleich. 

Tabellel 

Bodenhaftung von selbstklebenden Inofin®-Dichtuhgsbahnen mit verschiedenen Klebefilmen 
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1) Butylkautschuk FaOHn, Corbas/FR 

2) kaltselbstklebenderBitumenklebermitSBS, Fa.CWW, Frankfurt/DE) 

3) Polyvinylether/Kunstharz-Dispersion, FaGrGnau, Illerfissen/DE) 

4) Polyvinylether/Kunstharz-Dispersion, Fa.Grunau, IIIertissen/DE) 
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Patentanspriiche 

Sclbstkiebende Dichtungsbahnen, dadurch erhaltlich, daB man 
(a) Butylkautschuk zu cincm Film formt, 
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(b) die Unterseite des Filrnes mit einer thennoplastischen Folie und 

(c) die Oberseite mit einer siliconisierten Schutzfolie beschichtet. 

2. Verfahren zur HersteUung von selbstklebenden Dichtungsbahnen, bei dem man 

(a) Butylkautschuk zu einem Film formt, 

(b) die Unterseite des Filmes mit einer therrnoplastischen Folie und 

(c) die Oberseite mit einer siliconisierten Schutzfolie beschichtet. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB man Butylkautschuk extrudiert und mit Hilfe einer 
BreitschlitzdOse zu einem Film formt. 

4. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB man Butylkautschuk kalandriert und zu einem Film 
formt. 

5. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB man thermoplastische Folien einsetzt, die 
Homo- oder Copolymere von Ethylen, Propyien, Butylen und Vinylacetat darstellen. 

6. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB man thermoplastische Folien auf Basis 
von Polymeren einsetzt, die metallocen-katalysiert hergestellt worden sind. 

7. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB man den Butylkautschuk&lm in einem Ka- 
schierspalt beschichtet. 

8. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 7,. dadurch gekennzeichnet, daB man den Butylkautschukfilm gleichzeitig 
mit der thermoplastischen Folie und der Schutzfolie beschichtet. 

9. Verwendung von Butylkautschuk als KlebstofT fur die HersteUung von selbstklebenden Dichtungsbahnen. 

10. Verwendung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB man selbstklebende Dichtungsbahnen auf Basis 
thermoplastischerPolymereherstellt " 
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